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Gultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.
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Allgemeine Hinweise
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Die in diesem Dokument beschriebenen Wartungstatigkeiten beziehen sich im
Wesentlichen nur auf die Maschine. Wartungstéatigkeiten von Zusatzeinheiten (z.B.
Stangenlademagazine, Absauganlagen) sind in der Dokumentation des jeweiligen
Herstellers beschrieben.

Die Wartungs- und Pflegetatigkeiten sind unbedingt einzuhalten. Wird die Wartung
und Pflege nicht entsprechend dieser Anleitung durchgefiihrt (insbesondere nicht in
den jeweiligen Intervallen), hat der Kunde keine Mangelanspriche. Dies gilt nicht,
soweit nachgewiesen wird, dass die Nichteinhaltung der Wartungs- und
Pflegetatigkeiten nicht in Zusammenhang mit dem Mangel steht. Natirlicher
Verschlei3, insbesondere bei Komponenten wie z.B. Lager und Dichtungen, stellt
keinen Mangel dar. Diese Komponenten sind deshalb von der Gewéhrleistung
ausgeschlossen. ZweckmaBigerweise sollten alle durchgefihrten
Wartungstatigkeiten schriftlich protokolliert werden.

O Wartungsintervalle

H Die Wartungsintervalle werden auf der Basis des
Betriebsstundenzahlers/Betriebszustands "Hydraulik ein"
angegeben.

O Anzeige der Wartungsintervalle an der Steuerung (XPanel)

H Abhéangig vom jeweiligen Maschinentyp und der unterschiedlichen
Steuerungstypen wird beim Erreichen eines Wartungsintervalls an
der Steuerung eine entsprechende Meldung ausgegeben. Die auf
der jeweiligen Steuerung hinterlegte Wartungsanleitung gibt
Hinweise (Wartungsprotokoll) zur Erkldrung der durchzufiihrenden
Pflege- und Wartungstatigkeiten.
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Reinigen der Maschine

Maschine nicht mit Druckluft reinigen

- Aufgewirbelte Schmutzpartikel kénnen Atembeschwerden oder
Verletzungen (insbesondere der Sinnesorgane) verursachen.
Weiterhin kdnnen aufgewirbelte Schmutzpartikel oder Spane an
Stellen gelangen, an denen sie zu technischen Problemen
flhren.

Zur Reinigung keine Putzwolle verwenden

- Beim Reinigen mit Putzwolle kénnen sich Fasern oder Faden
I6sen, die zu sicherheitstechnischen Problemen fuhren.

Lésungsmittel

- Keine leicht verfliichtigende Lésungsmittel wie Benzin,
Trichlorathylen oder &hnliche Reinigungsmittel verwenden.
Diese Reinigungsmittel kénnen Dichtungen beschadigen, was
zu sicherheitstechnischen Problemen flihren kann.

Hochdruckreiniger

- Maschine nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen. Die
Reinigung mit einem Hochdruckreiniger fihrt zu starken
Korrosionserscheinungen. Weiterhin kénnen Lager entfettet und
Dichtungen hinterspult werden, was zu sicherheitstechnischen
Problemen fihren kann.

Werkzeugaufnahmen reinigen

Zur Reinigung der Bohrung in der Werkzeugaufnahme ist geeignetes
Reinigungswerkzeug zu verwenden.

Bestellung von Ersatzteilen

Bei einer Bestellung von Ersatzteilen immer Maschinentyp und
Maschinennummer angeben. Diese und andere Informationen zu der
Maschine befinden sich auf dem Typenschild unter dem
Hauptschalter des Schaltschranks.

Arbeitsstoffe

Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die
Angaben in den Datenbléattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Druckspeicher < 11

Druckspeicher mit einem Volumen < 11 sind gemaf3 aktuell geltender
Druckgeréterichtlinie nicht pruf- und kennzeichnungspflichtig. Es
mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Wartungsanleitung
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise und Technische Angaben

[—lo

Die Benutzerdokumentation und insbesondere das Dokument
“Sicherheitshinweise und Technische Angaben" missen
beachtet werden.

Durchfiihrung von Wartungsarbeiten

[—lo

Autorisiertes und unterwiesenes Personal

- Wartungsarbeiten sind nur von autorisiertem und
unterwiesenem Personal durchzufuhren. Dies gilt insbesondere
fur Arbeiten an Motoren (Spindelmotoren) oder anderen
elektrischen Baugruppen. Hierflr missen die Angaben der
jeweiligen Herstellerdokumentation beachtet werden.

Maschine abkiihlen lassen

- Vor Beginn aller Arbeiten die Maschine abkihlen lassen, da sich
unter Abdeckungen hei3e Teile befinden kénnen.

Wartungsarbeiten an ausgeschalteter Maschine

- In der Regel sind Wartungsarbeiten bei ausgeschalteter
Maschine durchzufiihren. Der Hauptschalter ist dabei gegen
Wiedereinschalten zu sichern. Bei ausgeschaltetem
Hauptschalter kdnnen Teile der Maschine (z.B.
Schaltschrankleuchte) immer noch unter Spannung stehen.
Diese Teile sind gekennzeichnet. In einigen wenigen Fallen
mussen Wartungsarbeiten bei eingeschalteter Maschine (z.B.
Erneuerung von Pufferbatterien) durchgefiihrt werden. Bei
diesen Wartungstatigkeiten muss mit besonderer Sorgfalt
vorgegangen werden.

Notwendiges Werkzeug

- Zur Demontage von Maschinenteilen sind geeignete
Hebezeuge und unterschiedlichste Werkzeuge zu verwenden.
Demontierte Maschinenteile sind sicher abzustellen und gegen
Umfallen zu sichern.

- Bei allen Wartungsarbeiten an der Maschine ist sorgfaltig
vorzugehen. Befestigungen sind vorsichtig zu I6sen und die
Teile ggf. gegen Herabfallen zu sichern. Bei der Demontage/
Montage von elastischen Elementen (Federn) sind
entsprechende Vorrichtungen zu verwenden. Alle
absturzgeféhrdeten (nicht horizontalen) Achsen sind in die
untere Endlage zu bringen bzw. gegen Herabfallen zu sichern.
FuBschalter sind beiseite zu stellen, um ein unbeabsichtigtes
Betatigen zu vermeiden.

Wartungsanleitung 3
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Durchfiihrung von Wartungs-, Instandsetzungs- oder
Servicearbeiten

- Fur diese Téatigkeiten sind unbedingt die aktuell gultigen
Sicherheitsbestimmungen sowie die Hinweise zur
bestimmungsgemaBen Verwendung des jeweiligen Herstellers
zu beachten.

Verwendung von Aufstiegshilfen (Leitern oder Tritte)

- Zusatzlich sind eventuell geeignete Aufstiegshilfen zur
Durchfiihrung dieser Tatigkeiten erforderlich. Bei Arbeiten auf
Aufstiegshilfen in groBer Hohe, wie zum Beispiel am
Schaltschrank, miissen diese unbedingt (maschinenspezifisch
sind hierfir auch Osen vorgesehen) gesichert bzw. befestigt
werden.

Beschaffung/Verwendung von Ersatzteilen

Wir empfehlen die Verwendung von Original-Ersatzteilen und
-Zubehdr. Fir Schaden, die durch die Verwendung von Teilen von
Drittanbietern entstehen, ist die Haftung und Gewahrleistung
ausgeschlossen. Die Verwendung solcher Produkte kann konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern und
dadurch die aktive oder passive Sicherheit beeintrachtigen.

Mobil- und schnurlose Telefone

Bei offenem Schaltschrank oder offener bzw. demontierter
Maschinenverhaubung durfen in einem Abstand von <2 m keine
Mobil- bzw. schnurlosen Telefone verwendet werden.

KiihImittel
Beim Umgang mit Kihimitteln ist folgendes zu beachten:

Beim Nachfiillen darf nur das vorgegebene Kuhimittel (Schild am
Kuhimittel-Behélter/Kiihlgerat) eingefillt werden. Ist kein Schild auf
dem Behélter/Klihlgerat vorhanden, muss das bereits verwendete
Kuhimittel nachgefullt werden.

Vor dem Wiederbefillen mit einem neuen Kuhimittel muss die
gesamte Kuhlanlage sorgfaltig gereinigt und mehrfach mit sauberem
Wasser durchgesplilt werden.

Das Mischen unterschiedlicher Kiihimittel kann biologische/
chemische Reaktionen auslésen und Folgeschaden an Bauteilen
verursachen.

Wartungsanleitung
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O Umgang mit Hydraulik- und Schlauchleitungen

H Beschadigte Hydraulik-Schlauchleitungen sind umgehend zu
erneuern. Typische Beschadigungen sind u.a. Scheuerstellen,
Knickstellen, Risse, Verformungen oder sichtbare Leckage.

Flexible, druckbelastete Hydraulik-Schlauchleitungen sind bei INDEX
generell als Thermoplasten oder metallische Hydraulik-
Schlauchleitungen ausgefunhrt.

Der Betreiber der Maschine ist fir die Einhaltung der Gesetzte und
Vorschriften des Verwendungslandes hinsichtlich der
Verwendungsdauer von Hydraulikschlduchen verantwortlich.

Wir empfehlen eine Prifung und Dokumentation der innerhalb der
Maschine verbauten und nicht direkt sichtbaren Hydraulik-
Schlauchleitungen alle 12 Monate. Bei Hydraulik-Schlauchleitungen,
die im Arbeitsraum sichtbar sind oder auBBerhalb der Maschine
angebracht sind und Komponenten mit der Maschine verbinden
empfehlen wir eine Prifung und Dokumentation alle 6 Monate.

Fur die von INDEX verwendeten flexiblen, druckbelasteten
Hydraulik-Schlauchleitungen liegen Erfahrungswerte Giber sehr
unterschiedliche Verwendungszeitraume, von teilweise tber 10
Jahren, vor.

Wartungsarbeiten an Fluidanlagen (Hydraulik-, Schmier- und
Pneumatikanlage)

[—lo

Bei Wartungsarbeiten an Fluidanlagen (Hydraulik-, Schmier- und
Pneumatikanlage) ist vor Beginn der Arbeiten sicherzustellen, dass
die entsprechende Anlage vom Druck entlastet wurde
(Speicherablassventil, Handschiebeventil).

O Testlauf bzw. Funktionspriifung
H Nach allen Wartungsarbeiten sowie Arbeiten an elektrischen
Baugruppen ist ein Testlauf bzw. eine Funktionsprifung
durchzufihren.
Wartungsanleitung 5
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Wartungsintervall - Pflegetatigkeiten
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Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEO65DE - 06.12.2023.

O Der Intervall fur die Durchflhrung einer Pflegetétigkeit ist stark von den Produktions- und
n Umgebungsbedingungen der Maschine abhangig. Die Festlegung des geeigneten Intervalls muss
durch den Betreiber erfolgen.

Der Intervall fur eine Pflegetétigkeit liegt sinnvollerweise zwischen einmal pro Schicht bis
einmal wéchentlich!

ALO15 - Arbeitsraumtiir und Sichtscheibe priifen

AL023 - Hydraulikanlage prifen (Sichtprifung)

AL027 - Bellftungsfilter am Einfullstutzen des Hydraulikdltanks erneuern.
AL043 - Pneumatikanlage prufen (Sichtprifung)

ALO55 - Schmieranlage prifen (Sichtprifung)

ALO70 - Filter am Kihlgeblase des Klimagerates prifen

ALO080 - Spannmittel reinigen und schmieren

ALO090 - Elektrische Leitungen prifen (Sichtprifung)

AL095 - Sichtkontrolle aller Fluid- und Elektroleitungen

AL100 - Kihilschmierstoffablauf am Spannzylinder reinigen

AL120 - Kihlschmierstoff prifen (Sichtprifung)

AL130 - Arbeitsraumbeleuchtung priifen (Sichtprifung)

AL210 - HydraulikstoBdampfer und Gummipuffer an den Teleskopblechen prifen
AL265 - Spanefdrderer reinigen

8 Wartungsanleitung
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ALO15 - Arbeitsraumtir und Sichtscheibe prifen

Orientierung

Die Prifung bzw. Wartung der Arbeitsraumtir beinhaltet verschiedene
Arbeitsschritte:

- Prifen der Sichtscheibe auf Beschadigungen.

- Prifen der Sicherheitsplakette an der Sichtscheibe (Tauschintervall 8 Jahre).

- Prifen/einstellen oder ggf. erneuern der Abstreifer.

- Leichtgéngigkeit der Arbeitsraumtar prifen.

- Automatische Arbeitsraumtir (Optional). Hydraulikventile und -motor,
Steuerblock, Zahnstange und Stirnrad. (bei hydraulischem Tirantrieb)

- Automatische Arbeitsraumtir (Optional - elektrischer Tirantrieb -
Herstellerdokumentation beachten ).

Die Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe aus gehartetem
Glas, der mittleren Scheibe aus Polycarbonat und einer duBBeren Scheibe ebenfalls
aus Polycarbonat. Die innere Scheibe ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsublichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. AusschlieBlich die mittlere
Scheibe ist fur die Ruckhalteféhigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung.

Die Polycarbonatscheiben unterliegen einem natiirlichen Alterungsprozess und
missen deshalb in regelmaBigen Abstanden einer Sichtkontrolle unterzogen
werden. Durch den Kontakt mit Kihischmierstoff wird der Alterungsprozess
zusatzlich beschleunigt

O Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei

H ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhalteféhigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.

Stark verschmutzte oder beschadigte Abstreifer kénnen zu einer Beschéadigung der
inneren Scheibe flihren. AuBerdem lasst sich die Arbeitsraumtir, bei starker
Verschmutzung/Spéaneeinlagerungen in den Abstreifern unter Umsténden nur noch
mit erheblichen Kraftaufwand bewegen.

Fihrungsschienen der Arbeitsraumtir prifen. Damit sich die Arbeitsraumtir ohne
gréBeren Kraftaufwand bewegen l&asst, ist eine regelméBige Prifung und Reinigung
der FUhrungsleisten notwendig.

Vorgehensweise

1. Sichtscheibe auf Beschadigung kontrollieren.

2.
O Zur Reinigung der duBeren Scheibe ein weiches Tuch oder

n Schwamm und Glasreiniger oder Seifenwasser verwenden.
Keine scheuernden oder alkalischen Reinigungsmittel (z.B.
Waschbenzin, Azeton oder Tetrachlorkohlenstoff) und keine
scharfen Werkzeuge oder scharfkantige Gegenstande (z.B.
Rasierklingen oder Schraubendreher) verwenden.

AuBere Scheibe reinigen.

3. Innere Scheibe reinigen.

Wartungsanleitung 9
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4. Abstreifer prifen. Die Abstreifer demontieren und reinigen. Sollten die
Abstreifer stark verformt oder beschadigt sein, missen diese erneuert werden.
Um ein gleichmaBiges Saubern der Tlrbleche zu erreichen ist darauf zu
achten, dass nach dem Ausbau der Abstreifer diese wieder parallel eingebaut
werden und an der Arbeitsraumt(r anliegen.

5. Arbeitsraumtir auf Leichtgangigkeit prifen. Hierzu die Arbeitsraumtir 6ffnen
und schlieBen. Sollte sich die Arbeitsraumtir nur mit Kraftaufwand bewegen
lassen, Ursache ermitteln. Mégliche Ursachen sind defekte oder falsch
angestellte Abstreifer, Spéne auf der Fihrungsleiste oder in den
FUhrungsrollen der Arbeitsraumtdr.

Wartungsanleitung
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AL023 - Hydraulikanlage prufen (Sichtprifung)

Orientierung

Um einen storungsfreien Betriebsablauf zu gewahrleisten, ist eine regelmafige
Kontrolle des Olstandes notwendig. Dabei muss der Flllstand zwischen der oberen
und unteren Markierung am Olschauglas liegen.

O Es darf nur Hydraulikél mit einem Reinheitsgrad von 15/13/10 nach
H ISO 4406 verwendet werden.

Es ist keine andere Viskositat als 32 gemaf DIN ISO 3448
zugelassen.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, miissen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Beispiel: Hydraulikaggregat TNA400.2 TNA500.2

Einfullstutzen (Hydraulikol)
Fullstandsanzeige

Speicherablassventil

Uberwachung (Niveau und Temperatur)
Olablassschraube

Uberwachung (Verschmutzungsanzeige) elektrisch
Manometer (Systemdruck)
Druckspeicher

Sicherheitsventil

Uberwachung (Systemdruck) elektrisch
Hydraulikoélfilter (Leitungsfilter)
Filterglocke

<XT—TSQ"0Qo0T®
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TRAUB

Vorgehensweise

12

Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

O Verschraubungen an der Hydraulikanlage, den angeschlossenen
H Komponenten und den Versorgungsleitungen missen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

) Der Olstand des Hydraulikéls sollte bei ausgeschalteter

H Maschine immer nahe der oberen Markierung stehen. Wahrend
des Produktionsbetriebs kann es nach dem Zuschalten
mehrerer Verbraucher zu einem Absinken des Olniveaus
kommen.

Olstand am Olschauglas priifen.

. Sichtpriifung des Hydraulikéls. Am Olschauglas darf das Hydraulikél keine

Schaumbildung oder Eintribung aufweisen. Bei Problemen dieser Art ist
unverziglich die Ursache zu ermitteln und der Fehler zu beheben. Im
Zweifelsfall zu Analysezwecken eine Probe entnehmen und mit dem Hersteller
des Hydraulikdls Kontakt aufnehmen.

. Druckeinstellung am Manometer prifen ggf. nachstellen. Der hier zu

Uberprifende Wert ist vorgegeben (siehe Hydraulikplan) und liegt zwischen 70-
80 bar.

. Versorgungs- und Fluidleitungen prifen (Beschadigungen und

Flussigkeitsaustritt). Versorgungs- und Fluidleitungen missen auf
Beschéadigung geprift werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet
werden.

Wartungsanleitung
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Wartungsibersicht - Pflegetéatigkeiten TRAU B

ALO27 - Beluftungsfilter am Einfullstutzen des Hydraulikbltanks erneuern.

Orientierung

Je nach Umgebungsbedingungen muss der Beluftungsfilter am
Oleinfullstutzen des Oltanks regelmaBig erneuert werden.

[—lo

Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

[—lo

Filter sind Sondermiill und miissen einer geregelten Entsorgung
zugefuhrt werden.

[—lo

Voraussetzung

Unbedingt den hier beschriebenen Filter als Vorrat ans Lager legen. Ein Betreiben
der Maschine ohne diesen Einfiill- und Beliftungsfilter ist unzuléssig.

O Es durfen nur die Original-Filter gem&anB der Ersatz- bzw.
H VerschleiB3teilliste verwendet werden.

O Es dirfen nur Filter mit denen in den Fluidplanen beschriebenen
H Filterfeinheiten verwendet werden.

Wartungsanleitung 13
TNA400.2 TNA400.3
DTEO063DE - 06.12.2023



TR AU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

Vorgehensweise

Beispiel: Einfiill- und Beliiftungsfilter von Hydraulik- und Schmieranlagen (Fa. ARGO-HYTOS GmbH)

BelUftungsfilter erneuern.

14 Wartungsanleitung
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AL043 - Pneumatikanlage prufen (Sichtprifung)

Orientierung

Um einen stérungsfreien Betriebsablauf zu gewéhrleisten, ist eine regelméaBige
Kontrolle (Sichtprifung) der Pneumatikanlage durchzufiihren.

- Druckeinstellung “Systemdruck” und “Sperrluft” prifen.
- Versorgungs- und Fluidleitungen prifen.
- Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

W, ®

Beispiel: Pneumatikwartungseinheit TNA400.2 TNA500.2 (Fa. FESTO)

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Folgende Komponenten werden an der System-Wartungseinheit (X) und der
Erweiterung fur Sperrluft an den GlasmaBstében (Y) verwendet:

- X System-Wartungseinheit

. Einschaltventil (manuell)

. Druckregelventil Systemdruck 6 bar

. Manometer Systemdruck

. Filtereinsatz mit Filterfeinheit 40 um mit automatischen Kondensatablass

. Filtereinsatz mit Filterfeinheit 5um mit automatischen Kondensatablass

. Abzweigmodul

. Elektrisches Einschaltventil

. Drucksensor fiir Systemdruck

- Y Erweiterung Sperrluft “GlasmaBstébe”

- 9. Feinsffiltereinsatz mit Filterfeinheit 1 um mit automatischen Kondensatablass
- 10. Filtereinsatz mit Filterfeinheit 0,01 um mit automatischen Kondensatablass
- 11. Aktivkohlefilter kein automatischer Kondensatablass

- 12. Druckregelventil mit Drucksensor flr Sperrluft - GlasmafBstabe 1,0 bar

1
ONO OIS~ WN =
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TRAU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

13. Druckregelventil fr Lunette

- 14. Proprtionalventil fir Greifkrafteinstellung (WSTAE)
- 15. Sicherheitsdrucksensor

16. 3/2 Wegeventil

- 17. Druckdifferenzsensor

O Wenn der Druckdifferenzsensor (17) eine Fehlermeldung ausgibt,
n mussen alle 5 Filterelemente an der Pneumatikanlage
getauscht werden..

O Filter sind Sondermull und miussen einer geregelten Entsorgung
H zugefiihrt werden.

Voraussetzung

Pflege- und Wartungstéatigkeiten sind geman den Vorgaben des
Herstellers auszufuhren.

[—]o

Vorgehensweise

1. Druckeinstellung am Manometer prifen ggf. nachstellen. Werkseitig ist ein
Betriebsdruck von 6 bar eingestellt.

2. Versorgungs- und Fluidleitungen prifen (Beschadigungen und
Flussigkeitsaustritt). Versorgungs- und Fluidleitungen missen auf
Beschadigung gepruft werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet
werden.

3. Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

16 Wartungsanleitung
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TRAUB

Aktivkohlefilter erneuern (Fa. FESTO)

X Filtergrundgehéuse

Y Filterschale

1 Dichtring

2 Aktivkohle-Filterpatrone
3 O-Ring

Aktivkohlefilter prifen ggf. erneuern. Bei der Demontage der Filterschale
auf miteingebaute Dicht- und O-Ringe (1 + 3) achten. Filterschale Y aus
Filtergrundkoérper X herausdrehen und Aktivkohle-Filterpatrone 2 entnehmen.
Dicht- und O-Ringe (1 + 3) prufen und ggf. erneuern. In umgekehrter
Reihenfolge wieder zusammenbauen.

17



TRAU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

Beispiel: Schema Feinfiltertausch (Fa. FESTO)

Filterschale

Trennteller

Filterpatrone (auf Filterfeinheit achten)
Filteraufnahme

O-Ring

g H N =

Fein- bzw. Feinstfilter prifen ggf. erneuern. Bei der Demontage der
Filterschale auf miteingebauten O-Ring (5), Trennteller (2) und
Filteraufnahme (4) achten. Filterschale (1) aus Filtergrundkdérper
herausdrehen und Filterpatrone (3) entnehmen, prifen und ggf. erneuern. O-
Ring (5) prufen und ggf. auch erneuern. In umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen.

18 Wartungsanleitung
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ALO55 - Schmieranlage prifen (Sichtprifung)

Orientierung

An der Schmieranlage miissen verschiedene Komponenten regelmaBig gepruift

werden.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

O © |

Beispiel: Schmieranlage TNA400.2 TNA500.2 (Fa. BIJUR DELIMON Sure Fire II)

Folgende Komponenten missen an der Schmieranlage (Z) geprift werden:

a) Einfillstutzen
b) Manometer Systemdruck (>20bar)

Vorgehensweise
1. Qlstand priifen.

2. Druckeinstellung am Manometer priifen (>20 bar)

Wartungsanleitung
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TRAU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

ALOQ70 - Filter am Kuhlgeblase des Klimagerates prufen

Orientierung
Abhangig von den Umgebungsbedingungen mussen die Filter regelmafig erneuert
werden.
O Durch das Anbringen eines Fadens an der Offnung des Luftaustritts
n lasst sich sehr schnell und einfach ein vorhandener Luftstrom
sichtbar machen.
O Es diirfen nur die Original-Filter gemaR der Ersatz- bzw.
H VerschleiBteilliste verwendet werden! Ansonsten kann es aufgrund
von Uberhitzung zu erheblichen Schaden an der Maschine kommen.
Voraussetzung

Es muss eine ausreichende Anzahl an Filtern vorrétig sein.

Vorgehensweise
1. Abdeckrahmen entfernen.

2. Filter prufen.

3. Alle Abdeckung wieder anbauen.

20 Wartungsanleitung
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AL080 - Spannmittel reinigen und schmieren

Orientierung

Um die Betriebssicherheit und Genauigkeit der Maschine zu gewéahrleisten, missen
Spannmittel einer regelmaBigen Wartung unterzogen werden.

Der Intervall fir diese Pflegetéatigkeit ist stark von der Art des Werkstoffes und der
taglichen Produktionszeit abhangig. Insbesondere bei kurzspanenden Werkstoffen
(z.B. Messing oder Gusswerkstoffen) muss diese Pflegetétigkeit wesentlich haufiger
durchgefuhrt werden.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

O Abhangig von den zu bearbeitenden Werkstoffen (z.B.: Messing,
H Guss) und der Anzahl von Schichten pro Tag, ist eine haufigere
Reinigung der Spannfutter notwendig.

Hierzu muss das Spannmittel abgebaut und komplett gereinigt
werden. In diesem Zusammenhang ist auch eine Reinigung des
Labyrinthrings (Spindelabdeckung) und dem Raum hinter dem Ring
durchzufthren.

Voraussetzung

Beispiel: Dreibacken Spannfutter verschiedener Hersteller.

O Zur Reinigung keine Putzwolle verwenden.

Beim Reinigen mit Putzwolle kbnnen sich Fasern oder Faden I6sen,
die zu sicherheitstechnischen Problemen flihren.

Vorgehensweise

c Scharfkantige Konturen am Spannmittel

Schnittverletzungen
Achtung

Personliche Schutzausristung (z.B. Schutzhandschuhe)
verwenden

Wartungsanleitung 21
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Spannmittel reinigen
Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!
ggf. Spannmittel zum Reinigen abbauen (Herstellerangaben beachten).

2. Spannmittel gemaB Herstellerangaben schmieren.

22 Wartungsanleitung
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TRAUB

AL090 - Elektrische Leitungen prifen (Sichtprifung)

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Elektrische Leitungen die auBerhalb der Maschine verlegt sind (z.B. Leitungen fir

O Den unmittelbaren Bereich um die Maschine und den

H Zusatzeinheiten freilassen und nicht als Abstell- oder Lagerflache
verwenden. Dies verringert in erheblichem MaRe das Risiko von
Beschadigungen von elekirischen Leitungen.

Kuhlschmierstoffeinheiten, Spaneférderer und FuBschalter) missen regelméBig auf
Beschadigungen gepriift werden (z.B. auf Quetschungen oder Schnitte).

© N o 0o > 0 N

c Beschédigte elektrische Leitungen.
Stromschlag.

Warnung
Maschine und Zusatzeinheiten abschalten und sofortige
Erneuerung der beschédigten Leitungen durch eine
elektrotechnisch unterwiesene Fachkraft veranlassen.

Elektrische Leitungen zum Spéaneférderer prifen.
Elektrische Leitungen zur Kihlschmierstoff-Anlage prifen.
Elektrische Leitungen zur Werkstlickzufuhreinheit prufen.
Elektrische Leitungen zur Werkstickabfihreinheit prifen.
Elektrische Leitungen zu den FuBschaltern prifen.

Elektrische Leitungen der Arbeitsraumbeleuchtung prifen.

Elektrische Leitung zum Zusatzbedienfeld/Handbedienfeld (Option) priifen.

Elektrische Leitungen anderer optionaler Zusatzgeréate prifen.
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ALO095 - Sichtkontrolle aller Fluid- und Elektroleitungen

Orientierung

Je nach Betriebsdauer, Einsatzprofil der Maschine und den unterschiedlichen
Umgebungsbedingungen ist es unbedingt notwendig alle Fluid- und
Elektroleitungen einer regelméanigen Sichtprifung zu unterziehen. Durch diese

MaBnahme kénnen eventuelle Fehler oder Probleme friihzeitig erkannt und
behoben werden.

O An beschéadigten Fluidleitungen kann es zum Austritt von Fluiden

n unter hohem Druck kommen. Bei der Sichtkontrolle unbedingt
personliche Schutzausriistung verwenden.

Voraussetzung

Sollten bei dieser Sichtpriifung schadhafte Stellen an Fluid- oder Elektroleitungen
festgestellt werden, muss die Maschine abgeschaltet und die schadhaften
Leitungen umgehend erneuert werden.

O Erneuerte Fluidleitungen missen mit dem vom Hersteller
n angegebenen Drehmoment angezogen werden.

Vorgehensweise
1. Sichtprifung aller Fluidleitungen.

2. Sichtprufung aller Elektroleitungen.

24
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AL100 - Kihlschmierstoffablauf am Spannzylinder reinigen

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Waéhrend der Bearbeitung, werden durch die Kiihlung kleine Spane durch die
Spindel in Richtung Spannzylinder gespdilt. Deshalb muss in regelméaBigen
Abstanden der Kiihischmierstoffablauf am Spannzylinder gereinigt werden.

1. Maschinenverkleidung im Bereich der Spindeln demontieren.

2. ggf. Abdeckung aus Plexiglas am Kihlschmierstoffauffangbehélter entfernen.

Beispiel: KithiIschmierstoffablauf TNA400.2 TNA500.2

Kuhlschmierstoffauffangbehalter reinigen. Priifen, ob der

Kuhlschmierstoffablauf X frei von Spénen oder anderen Verunreinigungen ist.

4. Abdeckung aus Plexiglas ggf. wieder anbauen.

TRAUB
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AL120 - Kihlschmierstoff prifen (Sichtprifung)

Orientierung

O Die Benutzerdokumentation Hinweise zu Arbeitsstoffen und die
H Dokumentation des Herstellers des Kiihlschmierstoffs beachten.
O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

n Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Je nach Werkstoff und Temperaturentwicklung unterliegt der Kiihlschmierstoff
einem Verschlei3. Eine regelmaBige Prifung ist deshalb unbedingt erforderlich.

Bei starker Geruchs- oder Pilz- bzw. Schimmelbildung ist die Kiihischmierstoff-
Emulsion sofort zu erneuern. Durch das Prinzip der offenen Schmierung, kann es zu
einer leichten Vermengung zwischen Kuhlschmierstoff und Hydraulik6l kommen. Ist
die Oberflache des Kiihlschmierstoffbehalters mit einer Olschicht bedeckt, muss der
Kiihlschmierstoff erneuert werden. Desweitern ist die Ursache des Oleintrags zu
ermitteln.

O Synthetische Kihlschmierstoffe oder Kihischmierstoffe auf
n Esterbasis sind nicht zugelassen.

Wird die Sorte des Kihlschmierstoffs oder der Hersteller gewechselt,
muss sichergestellt sein, dass der Kiihlschmierstoff den geforderten
Spezifikationen entspricht.

Fallmengen in der Herstellerdokumentation beachten.

Insbesondere wenn mineraldlhaltige Kihlschmierstoff-Emulsionen
verwendet werden ist eine regelmaBige Kontrolle des
Kuhlschmierstoffes notwendig, damit die geforderten Eigenschaften
sichergestellt sind.

[—]o

Voraussetzung

Zur Ermittlung der Konzentration ist ein Refraktometer erforderlich.

Vorgehensweise

Biologisch und chemische Verdnderungen im
Kiihlschmierstoff.

Achting  Hautreizungen oder Atemwegs- und Kreislaufprobleme.
Tragen der persénlichen Schutzausristung (z.B.
Schutzhandschuhe und Schutzbrille).

An der Spanewanne bzw. dem Spéanefdrderer eine Abdeckung (z.B. am
Siebkorb) entfernen.
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2. Sicht- und Geruchsprifung des Kihlschmierstoffs.

3. Kihlschmierstoff-Emulsion prifen. Siehe Dokument Hinweise zu
Arbeitsstoffen

4. Fluidleitungen prifen. Fluidleitungen mussen auf Beschadigung gepruft
werden. Vorschadigungen wie Knicke oder Scheuerstellen sollten protokolliert
werden und ein Austausch eingeleitet werden.
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TRAUB

AL130 - Arbeitsraumbeleuchtung prifen (Sichtprifung)

Orientierung
Um eine gleichmaBige Ausleuchtung der Arbeitsbereiche in der Maschine zu
gewahrleisten sind im Arbeitraum Arbeitsraumleuchten installiert.

Diese ermdglichen ein sicheres Arbeiten und missen deshalb regelméBig gepruft
werden. Beschadigte Beleuchtungskodrper miissen sofort erneuert werden.

O Unbedingt die Herstellerdokumentation beachten.
O Laut Angaben des Herstellers ist dieser Beleuchtungskérper
wartungsfrei.

Vorgehensweise

Beispiel: Arbeitsraumbeleuchtung (Foto: Herbert Waldmann GmbH & Co. KG)

Alle Leuchtmittel prifen (Sichtprifung). Lampenschutzglas auf Beschadigung
prifen. Wenn bereits Kiihischmierstoff in die Arbeitsraumbeleuchtung
eingedrungen ist, muss die Leuchte instandgesetzt werden.
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AL210 - HydraulikstoBdampfer und Gummipuffer an den Teleskopblechen prifen

Orientierung

Wartungsanleitung
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An den Teleskopblechen sind HydraulikstoBdampfer und Gummipuffer angebaut,
die als Auflaufschutz dienen. Durch starke Verschmutzung bzw. Beschadigung der
Teleskopbleche kann es zu einer Fehlfunktion der Teleskopbleche kommen. Mit
Hilfe dieser StoBdampfer und Puffer wird ein Verkanten oder hartes Auflaufen der
Teleskopbleche verhindert. Die Maschine darf nicht mit defekten oder gar
fehlenden Gummipuffern oder HydraulikstoBdampfer betrieben werden.

Beispiel: Ansicht Teleskop an der Hauptspindelseite (Blickrichtung aus dem Antriebsraum)

1 HydraulikstoBdampfer
2 Gummipuffer

Beispiel: Ansicht Teleskop an der Gegenspindelseite (Blickrichtung aus dem Antriebsraum)

Die HydraulikstoBdampfer und Gummipuffer kbnnen bei INDEX direkt oder einer
Vertretung bestellt werden.
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TRAUB

Vorgehensweise

30

Wartungsubersicht - Pflegetéatigkeiten

i

HydraulikstoBdampfer an den Teleskopblechen prifen. Geprift wird die
Dichtheit der Zylinder (Sichtprifung auf Leckage) und ob der Zylinder oder die
Kolbenstange beschéadigt sind. Sind die Zylinder defekt, missen sie sofort
erneuert werden. Nach dem Einbau miissen die Sto3dampfer neu eingestellt
werden. Mit Hilfe der Mutter (SW23) wird der Arbeitsbereich des Dampfers
eingestellt und mit Hilfe der Wurmschraube links (+/-) wird die Dampfung des
Zylinders eingestellt. - hierzu die Herstellerdokumentation beachten!!

M20x1,5 F 19
\ 88 \

Beispiel: StoBdampfer Fa. ACE

Beispiel: Puffer

Gummipuffer an den Teleskopblechen prifen (Sichtprifung). Sind die
Gummipuffer verschlissen, miissen sie umgehend erneuert werden.

Wartungsanleitung
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AL265 - Spaneférderer reinigen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
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O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Um einen stérungsfreien Produktionsablauf sicherzustellen muss der Spaneférderer
regelmafig gereinigt und gewartet werden.

Bei einer regelméBigen Reinigung kénnen eventuelle Mangel frih erkannt und
behoben werden. Somit lassen sich langere Stillstandszeiten wegen
Instandsetzungsarbeiten auf ein Minimum reduzieren.

Der Spaneférderer dient zum Abtransport der anfallenden Spane aus dem
Arbeitsraum und ist gleichzeitig das Reservoir fir den Kuhlschmierstoff. Der
Kuhlschmierstoff wird im Spanefdrderer gefiltert. Hierfir sind verschiedene Filter
und Filterbleche im Spaneférderer eingebaut. Diese Filter missen regelmafig
gereinigt werden. Besonders ist auf den Bereich um die Kiihlschmierstoff-Pumpe(n)
zu achten, dass dieser immer frei von Spanen oder Verschmutzung ist.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Bei der Reinigung im Bereich des Auswurfschachtes unbedingt
die Bewegung des Férderbandes durch Offnen der
Arbeitsraumtiir oder durch Abschalten des Spéneférderers
unterbrechen!

[—lo

Das Forderband lasst sich nur bewegen, wenn der Spaneférderer
eingeschaltet und die Arbeitsraumtir geschlossen ist.

[—lo

O Pflege- und Wartungstéatigkeiten sind geman den Vorgaben des
H Herstellers auszufiihren.

Spénefdrderer reinigen.

2. Abwurfschacht reinigen. Im Bereich des Abwurfschachtes besonders auf
Spénenester achten und diese entfernen. Spanenester kdnnen sich im
Bereich der Antriebsrolle so ansammeln, dass sie sich so stark verdichten und
das Férdererband mit Antriebswelle beschadigen kénnen.

3. Abstreifleisten am Abwurfschacht und der Aufgabedffnung prifen.
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Wartungsubersicht - Pflegetéatigkeiten

4. Sichtkontrolle der Abburstvorrichtung (Option).

Beispiel: TNA400.2 TNA500.2 mit Spéneférderer

Siebkorb und Magneffilterplatten (Option) reinigen.

. Vorfilter (Option) an der Kihlschmierstoff-Pumpe entnehmen und reinigen.

O Sollte die Versorgung mit Kiihlschmierstoff nicht ausreichend
sein, so muss der Siebkorb an der Kiihischmierstoff-Pumpe
gereinigt werden.

Kihlschmierstoff-Pumpe ausbauen. Siebkorb an der Kiihischmierstoff-Pumpe
entnehmen und reinigen.

Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!

Kuhlschmierstoff absaugen, Sieb direkt an der Kiihlschmierstoff-Pumpe
entnehmen und reinigen.

Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
DTEO63DE - 06.12.2023



Wartungsintervall - 2.000 Betriebsstunden TR AU B

Wartungsintervall - 2.000 Betriebsstunden
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Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEO65DE - 06.12.2023.

CLO10 - Wartungsprotokolle von Pflegetétigkeiten prifen

CL020 - Abstreifer und Flilhrungsschienen der Arbeitsraumtiir reinigen und prifen

CL035 - Arbeitsraumtur (optional mit elektr. Antrieb) und Sichtscheibe prifen

CL080 - Alle elektrischen Anschliisse und Antriebsriemen der Antriebsmotoren priifen

CL140 - Kuhlgerét fur Kiihlschmierstoff prifen

CL160 - Fihrungs- und Stiitzelemente sowie das Scherengitter der Teleskop-Abdeckung prifen
CL500 - Datensicherung (Backup) ausfihren

CL520 - Schaltschrank priifen

CL540 - Kabel- und Schlauchschellen auf festen Sitz prifen

34 Wartungsanleitung
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CL010 - Wartungsprotokolle von Pflegetéatigkeiten prifen

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
DTEO063DE - 06.12.2023

Die Wartungsprotokolle tber die durchgefiuhrten Pflegetatigkeiten dienen zur
Uberprifung der Wartungstatigkeiten zwischen zwei Wartungsintervallen. Die
Protokolle kdnnen wichtige Hinweise auf eventuelle, Gber die Wartung
hinausgehende, erforderliche Tétigkeiten beinhalten. Ebenso kénnen die Protokolle
zur Ermittlung von Stérungsursachen durch falsche oder mangelhaft durchgefiihrte
Pflegetéatigkeiten herangezogen werden.

1. Wartungs- oder Prifprotokolle prifen.
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Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

CL020 - Abstreifer und Fihrungsschienen der Arbeitsraumtir reinigen und prifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

36

O Durch die regelmaBige Prifung der Abstreifer wird einer
H Beschadigung der Abstreifer selbst und die der Arbeitsraumtir
vorgebeugt.

Lasst sich die Arbeitsraumtir bereits nur noch mit erhdhtem Kraftaufwand 6ffnen
und/oder schlieBen, ist davon auszugehen, dass die Abstreifer durch
Spaneansammlungen bzw. Spaneverdichtungen bereits zerstért sind.

Beispiel: Spanehaken und Spéanebiirste

Zum Entfernen von groben Spanen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.

Beispiel: 1 Entfernen der Spanenester mit Hilfe geeigneter Werkzeuge (z.B. Spénehaken)

Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
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GroBBe Spane an der Innenseite der Arbeitsraumtiir von oben nach unten
entfernen. Hierflr einen Spanehaken verwenden.

Beispiel: 2 Kleine Spane und sonstige Verunreinigungen mit Spanebesen oder -biirste von oben nach
unten abkehren.

Kleine Spane und Spaneansammlungen an der Innenseite der Arbeitsraumtir
von oben nach unten entfernen. Hierfir eine Spanebirste verwenden.

3. '

Beispiel: 3 Abstreifer oben, G300

Abstreifer reinigen.
Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!

Bei starker Verschmutzung oder Einlagerung von Spanen in den Abstreifern,
sollten auf jeden Fall die Abstreifer und die dazugehérenden Abdeckbleche

komplett ausgebaut und gereinigt werden. In diesem Fall auch den Raum
hinter den Abstreifern reinigen.

Wartungsanleitung 37
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TRAUB

4.
) Unbedingt darauf achten, dass vor dem Anziehen der
n Schrauben, die Abstreifer gleichméaBig an der Arbeitsraumtir
anliegen.

Beispiel: 4 Abstreifer seitlich und unten, G300

Korrekten Sitz der Abstreifer prufen. Nach Reinigung sollte sich die
Arbeitsraumtir wieder wie gewohnt ohne nenneswerten Kraftaufwand 6ffnen

und schlief3en lassen

5.
) Sollte die Reinigung oder das Erneuern der Abstreifer keine

n spurbare Verbesserung gebracht haben, so mussen auch die
verschmutzten Rollen und die FUhrungsschiene der

Arbeitsraumttir gereinigt werden.

Rollen und Fuhrungsschiene der Arbeitsraumtir reinigen.

38 Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
DTEO63DE - 06.12.2023



Wartungstibersicht - 2.000 Betriebsstunden TRAU B

CLOS5 - Arbeitsraumttir (optional mit elektr. Antrieb) und Sichtscheibe prifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNA400.2 TNA400.3
DTEO063DE - 06.12.2023

Die Prifung bzw. Wartung der Arbeitsraumtir beinhaltet verschiedene
Arbeitsschritte:

- Prifen der Sichtscheibe auf Beschadigungen.

- Prifen der Sicherheitsplakette an der Sichtscheibe (Tauschintervall 8 Jahre).

- Prifen/einstellen oder ggf. erneuern der Abstreifer.

- Leichtgéngigkeit der Arbeitsraumtar prifen.

- Funktionen der Automatischen Arbeitsraumtur prifen (Optional - elektrischer
Turantrieb - Herstellerdokumentation beachten Fa. Langer & Laumann ).

Die Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe aus gehartetem
Glas, der mittleren Scheibe aus Polycarbonat und einer duBBeren Scheibe ebenfalls
aus Polycarbonat. Die innere Scheibe ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsublichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. AusschlieBlich die mittlere
Scheibe ist fur die Ruckhalteféhigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung.

Die Polycarbonatscheiben unterliegen einem natiirlichen Alterungsprozess und
muissen deshalb in regelmaBigen Abstanden einer Sichtkontrolle unterzogen
werden. Durch den Kontakt mit Kihischmierstoff wird der Alterungsprozess
zusatzlich beschleunigt.

O Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei

H ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhalteféhigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.

Stark verschmutzte oder beschadigte Abstreifer kénnen zu einer Beschéadigung der
inneren Scheibe flihren. AuBerdem lasst sich die Arbeitsraumtir, bei starker
Verschmutzung/Spéaneeinlagerungen in den Abstreifern unter Umsténden nur noch
mit erheblichen Kraftaufwand bewegen.

FUhrungsschienen der Arbeitsraumtir regelmaBig prifen und reinigen.

Funktionen der automatische Arbeitsraumtur mit elektrischem Antrieb (Option wie
Offnen/SchlieBen mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten mit oder ohne
Hinderniserkennung prifen.

O Die Prifung der automatischen Arbeitsraumtir kann nur bei
H eingeschalteter und voll funktionsfahiger Maschine durchgefuhrt
werden.

Vor der Prufung der automatischen Arbeitsraumtiir muss
sichergestellt sein, dass die Abstreifer gepriift worden sind. Hierbei
unbedingt Spanenester entfernen und darauf achten dass die
Abstreifer gereinigt und an den Blechen angestellt sind.

1. Sichtscheibe auf Beschadigung kontrollieren.
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O Zur Reinigung der duBeren Scheibe ein weiches Tuch oder

H Schwamm und Glasreiniger oder Seifenwasser verwenden.
Keine scheuernden oder alkalischen Reinigungsmittel (z.B.
Waschbenzin, Azeton oder Tetrachlorkohlenstoff) und keine
scharfen Werkzeuge oder scharfkantige Gegenstéande (z.B.
Rasierklingen oder Schraubendreher) verwenden.

AuBere Scheibe reinigen.

3. Innere Scheibe reinigen.

g
/
2006
A3/B2/C2 -2
[[E EN 12415~

T
G80122.60 3

4.

4
Beispiel: Sicherheitsplakette-Sichtscheibe 2006

Herstellungsjahr
Schutzklasse und EN-Norm
Hersteller
INDEX-Artikelnummer

HWON =

Sicherheitsplakette prifen (Tauschintervall 8 Jahre).

5. Abstreifer prifen. Die Abstreifer demontieren und reinigen. Sollten die
Abstreifer stark verformt oder beschadigt sein, missen diese erneuert werden.
Um ein gleichmaBiges Saubern der Turbleche zu erreichen ist darauf zu
achten, dass nach dem Ausbau der Abstreifer diese wieder parallel eingebaut
werden und an der Arbeitsraumtlr anliegen.

40 Wartungsanleitung
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Wartungsanleitung
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TRAUB

Beispiel: Automatische Arbeitsraumtiir mit Antrieb

Arbeitsraumtir auf Leichtgangigkeit prufen. Hierzu den NOT-HALT betétigen
und die Arbeitsraumtlr von Hand 6ffnen und schlieBBen. Sollte sich die
Arbeitsraumtir nur mit Kraftaufwand bewegen lassen, Ursache ermitteln.
Mégliche Ursachen sind defekte oder falsch angestellte Abstreifer, oder Spane
auf der Flihrungsleiste oder in den FUhrungsrollen der Arbeitsraumtur.

VAN

Gefahr

1

Einklemmen von GliedmaBen durch fehlerhafte
Hinderniserkennung an der Arbeitsraumtiir

Hinderniserkennung prifen.

INDEX empfiehlt eine jéhrliche Prifung der
Hindernisserkennung der automatischen Arbeitsraumtr.

Die Prifung sollte nur mit einem geeigneten Hilfsmitteln
erfolgen, z. B. einer Rechteckleiste oder einem Kantholz aus
Weichholz.

INDEX empfiehlt die Ergebnisse der Priifung zu dokumentieren
und an der Arbeitsstatte aufzubewahren.

Fuar diese Prifung muss die Maschine eingeschaltet und voll
funktionsfahig sein.
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Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

} RAUB ™Aoo I

Beispiel: Priifen der Hinderniserkennung

Hinderniserkennung der automatischen Arbeitsraumtur prifen. Bei der Prifung
der Hinderniserkennung wird z.B. eine Rechteckleiste oder ein Kantholz aus
Weichholz wahrend des SchlieBvorgangs in den Verfahrweg der
Arbeitsraumtlr gehalten. Bei Berthrung der Rechteckleiste oder des
Kantholzes mit der Arbeitsraumtir im SchlieBbereich wird die
Hinderniserkennung ausgel®st und die SchlieBbewegung muss umgekehrt
werden.

Wenn die Hinderniserkennung nicht unmittelbar zur Umkehr der
Bewegungsrichtung fihrt, muss die Arbeitsraumtir umgehend komplett
Uberprift werden. Die Maschine darf nicht weiter betrieben werden.

O Unbedingt mit dem INDEX Service oder einer INDEX Vertretung
H Kontakt aufnehmen.

Wartungsanleitung
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Wartungsanleitung
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Beispiel: Antrieb der automatischen Arbeitsraumtiir

1 Antrieb/Umlenkrolle
2 Riemen

3 Mitnehmer

4 Umlenkrolle

Sichtprifung des Antriebs der automatischen Arbeitstire. Dies ist im Einzelnen
eine Bewertung des Zahnriemens (2) - Zustand, Spannung. Des weiteren der
Zustand der beiden Umlenkrollen (1+4) und des Mitnehmers (3).
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CLO080 - Alle elektrischen Anschlisse und Antriebsriemen der Antriebsmotoren prufen

O Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung
Bei dieser Tatigkeit handelt es sich lediglich um eine Prifung bei der die Energie-
und Geberanschllsse auf ihren korrekten Sitz und Dichtheit geprift werden. Parallel
werden alle Antriebsriemen einer Sichtprifung unterzogen.

Voraussetzung

Die Werkzeugtrager in eine geeignete Position bringen.

Es missen eventuell auch verschiedene Abdeckungen oder Bleche zur
Durchfihrung einer Sichtprifung entfernt werden. Ferner wird eine Spezial-Zange
zum Anziehen der Energie- und Geberanschlisse bendtigt.

Beispiel: Spezial-Zange zum Anziehen der Energie- und Geberanschliisse an den Motoren

Vorgehensweise

1. Steckverbindung lI6sen auf Korrosion und Dichtheit prufen.

2. O Sind in der Steckverbindung Korrosions- oder
H Feuchtigkeitsspuren zu erkennen, sind diese zu beseitigen und
die Ursachen hierfur zu ermitteln. Ist die Reinigung der
Steckverbindungen nicht méglich, missen diese erneuert
werden.
44 Wartungsanleitung
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Beispiel: Motorstecker anziehen

Nach erfolgter Priifung Stecker wieder anbringen und mit Spezial-Zange
anziehen (Siehe Beispiel).

3. Riemen an den jeweiligen Antriebsmotoren auf eventuelle Beschadigungen
oder Verschleil3 prifen.

Wartungsanleitung
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Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

CL140 - Kuhlgerat far Kuhlschmierstoff prifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

46

O Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Wasserkiihlgerate halten die Temperatur im Kihlschmierstoff-Kreislauf auf einem
zuvor eingestellten Wert. Die durch die Zerspanung entstandene Warme wird mit
Hilfe des Kiihischmierstoffes vom Werkstlick abgefiihrt und tber das/die
Wasserkihlgerat(e) wieder auf den voreingestellten Temperaturwert zuriickgekuhlt.

Damit in diesem Kreislauf ein konstantes Temperaturniveau erreicht wird, missen
auch hier Prif- und Wartungsarbeiten durchgefliihrt werden.

Unbedingt Fremdherstellerdokumentation und die technischen Daten der jeweiligen
Anlage beachten. Bei Unklarheiten mit dem Hersteller der Anlage oder dem
Kuhlschmierstoffanbieter Kontakt aufnehmen.

Voraussetzung flr einen effektiven Ablauf innerhalb des Kuhlkreislaufes ist die
Beschaffenheit des Kiihischmierstoffes. Um die Beschaffenheit des
Kuhlschmierstoffes zu prifen ist ein Refraktometer erforderlich. Mit Hilfe dieses
Messgerates lasst sich die Konzentration von Kihlschmierstoff in Wasser
bestimmen. AuBerdem missen die am Kihlgerat vorhandenen
Uberwachungsfunktionen gepriift bzw. eingestellt werden.

1. Allgemeine Sichtpriifung auf Dichtheit.
. Beschaffenheit der Kuhlflissigkeit prifen.
. Fullstandskontrolle(n) prifen (Option).

. Sensor fiir Durchflussmenge prifen und aktuelle Werte protokollieren.

o A N

Gegebenenfalls Sensor fir Durchflussmenge neu justieren und eingestellte
Werte protokollieren.

6. Temperatursensoren/Thermostate priifen und aktuelle Einstellwerte
protokollieren.

7. Gegebenenfalls Temperatursensoren/Thermostate neu justieren und
eingestellte Werte protokollieren.

Wartungsanleitung
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CL160 - Fuhrungs- und Stutzelemente sowie das Scherengitter der Teleskop-Abdeckung prufen

Orientierung
Fuhrungs- und Stutzelemente der Teleskop-Abdeckung auf VerschleiBmerkmale
(z.B. Abriebspuren) oder Beschadigung hin tGberprifen. Verschlissene oder defekte
Flhrungs- oder Stltzelemente miissen umgehend ausgetauscht werden.
Vorgehensweise
1. Teleskop-Abdeckung reinigen und eindlen.
2.
Beispiel: Teleskopabdeckung mit Scherengitter (im Antriebsraum)
Flhrungs- und Stiitzelemente der Teleskop-Abdeckung prifen.
3. Das Scherengitter auf Verschlei3 tberprifen.
Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!
Dazu den jeweiligen Werkzeugtrager in der Mitte zwischen den beiden
Endlagen positionieren und den Durchhang des Scherengitters ermitteln. Ist
der Durchhang gréBer als 5 mm muss das Scherengitter umgehend
instandgesetzt werden.
Wartungsanleitung 47
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Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

CL500 - Datensicherung (Backup) ausfihren

Orientierung

Vorgehensweise

48

Mit Hilfe einer aktuellen Datensicherung (Backup) kann die Maschine nach einem
Defekt des internen Speichermediums/NC-Steuerung wieder in den
Ausgangszustand vor dem Ausfall versetzt werden.

Der Dateiname der Datensicherung (Backup) beinhaltet Maschinentyp,
Maschinennummer und Datum/Uhrzeit der Datensicherung.
O Netzwerk-Einstellungen und Kunden NC-Programme werden durch

H die Datensicherung (Backup) nicht gesichert.

Datensicherung (Backup) zusatzlich auf einen externen Datentréger,
um bei einem Defekt des internen Speichermediums darauf zugreifen
zu kénnen.

1. USB-Speichermedium an USB-Port anschlieBBen
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